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2 Introduction

L’objet de ce document est de lister les évolutions matériel et logiciel de la nouvelle
génération d’écran M2I, et de présenter un tutoriel pour migrer un projet.

NOTE : Ce document ne remplace en rien le manuel utilisateur fourni par M2I.

I  T05+ManualEngl60303.pdf

/ Adobe Acrobat Document

77 | 243 Mo
3 Comparatif
Ancienne série Nouvelle série
Désignation matériel XTOP TOPR
Environnement de XDesignerPlus TOP Design Studio
développement Ver. 4.8.22.0 Ver 1.4.6.62
VNC Server - oui
VNC Viewer - oui
FTP Server - oui
FTP Client - oui

4 Nouveautés
4.1 Interface écran

L'interface systéme de I'écran c’est amélioré, et se présente sous forme d’icbnes permettant
'acces aux différentes fonctionnalités et réglages.
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Voir chapitre 1.1 Screen composition du manuel utilisateur TOP Design Studio.

4.2 Logiciel

Pour linstallation du logiciel se référer au chapitre 2.1 TOP Design Studio Installation  du
manuel utilisateur TOP Design Studio.

L’environnement de développement a été revu et présente un nouveau design. Ony
retrouve I'ensemble des fonctionnalités, organisées différemment pour certaines.

NOTE IMPORTANTE :

Le changement majeur est la syntaxe de I'adressage des variables.

Comparatif d’adressage :

Adresse XDesignerPlus TOP Design Studio
System [SW:0000] [@SYS:00000:16:UDEC]
PLC [DW:PLC:D00000] [@PLC:D00000:16:UDEC]

5 Migration d’'un projet

Pour migrer un projet développer sous XDesignePlus vers TOP Design Studio, il suffit

d’ouvrir un projet, et de sélectionner I'extension « *.DPX4 ».
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Un fois le projet ouvert il suffit de I'enregistrer pour qu'il soit converti en un projet TOP
Design Studio.

NOTE IMPORTANTE :
Lors de la migration certain élément de sont pas converti, et nécessite d’'étre repris.

- Les ‘Scripts’ comportant un adressage directe ne sont pas convertis et doivent étre
intégralement réécris.

- La police ‘System Font’ n'est pas prise en charge et est remplacée par la police
‘+1/, 2AY,’ ce qui nécessite de changer la police, ou la taille de certain objets.

- Laliste des variables systeme a évoluées. Certaines d’entre elles n’existe plus et
nécessite de gérer son programme différemment.
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6 Gestion des recettes

6.1 Configuration
6.1.1 Déclaration des données

i Recipe =] s
Add[al [ Deletet |§Impor‘t[ﬁz ‘@ Exportiad @;_Talmportcswﬂ E‘%Exportcsvm

== 3
Bi)] Name Address Type Item Count Parameter Count Size(Byte)
1 Recipel Sequential 10 5 116

Recipe Data Recipe Item Move USB / SDCard

DI: 1 Redpe Name[N] : Recdpel @ Start Address: [N svs - | 00300 @ = T_f,
. Type [DEC - Size 1GBt—'|
Ttem Count[C] : |10 ®‘ Parameter Count[P] : |5 2] b ol | |'7

b e hd
Address Type : @) Sequential[s] ) NonSequential[Q] @ Elluss Default Dataloadil] |_|
Paraml Param2 Param3 Param4
Item [SY¥5:00300:16:DEC] [5YS:00301:16:DEC] [5Y¥5:00302:16:DEC] [5Y5:00303:16:DEC]
1 0 0 0 0 =
2 a a a a b
3 o a o o
4 a a a a
5 1] Q a 1]
L o a o [i]
7 i} i} o i} -
4 m ¢
Apply Close
A . . )
Figure 2

Repére | Description

Définie le nom associé a la table de données

Définie le nombre de lignes de la table

Définie le nombre de colonnes de la table

Définie I'adresse de la variable d’entrée ou de sortie pour la premiére colonne.
Suivant le nombre de colonnes, les adresses suivantes sont associées aux
colonnes suivantes.

A WNEFDO
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6.1.2 Variables de navigation

r .
g8 Recipe | = & [t
Add[al Delete[D] |§ ImportR ‘@ ExportDa @szlmportcswm ﬁ_—;@%sxportcsvm

= = . 4 ms In=®

bii] Hame Address Type Item Count Parameter Count Size(Byte)
1 Redpel Sequental 10 5 116

Recipe Data Recipe Item Move USB / SDCard

Parameter Download ( HMI -> PLC) @

Target Item Number : l 5YS - | 00100 =l
Condition :  Bit:[SYS:00101.00:1:DEC]=0ON @ Edit

Complete Flag : 5Y3 +|00101.01 @ =l

Parameter Upload { PLC -> HMI )

@;{?Use Upload[A] @
Target Item Mumber : SYS ~ | 00200 = :: =

Condition :  Bit:[SY5:00201.00:1:DEC] =0ON @ Edit

Complete Flag : | 5Y5 ~|00201.01 @ = -_

Apply Close

Figure 3

Py
D
@
D

N[O~ WINEFRDO

Description

Définie I'adresse de la variable pour la sélection de la ligne de la table a lire
Définie la condition pour appliquer la lecture de la ligne sélectionnée

Définie I'adresse de la variable qui valide que la ligne sélectionnée a été lue.
Définie si I'acces en écriture de la table, est autorisé.

Définie I'adresse de la variable pour la sélection de la ligne de la table a écrire.
Définie la condition pour appliquer I'écriture de la ligne sélectionnée

Définie I'adresse de la variable qui valide que la ligne sélectionnée a été écrite.
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6.2 Exemple de programme

6.2.1 Configuration

L'exemple de programme suivant utilise la configuration suivante :

- Recipe Data
Parameétre Valeur
Recipe Name Recipel Nom de la recette
Item count 10 Nombre de ligne : 10
Parameter Count | 5 Nombre de colonnes : 5
Start Address SYS:300 Adresse de départ de la ligne courante : SYS.300
Plage d’adresse pour chaque colonnes : SYS :300 a SYS :304

- Move Parameter download

Parameétre Valeur

Target Iltem Number | SYS:100 Variable de sélection de la ligne & lire SYS:100

Condition SYS:101.00=0ON | Variable de déclenchement de la lecture : SYS:101.00 si
égal a vrai.

Complete Flag SYS:101.01 Variable validation qui indique la ligne a été lue SYS:101.1

- Move Parameter upload

Parameétre Valeur

Target Item Number | SYS:200 Variable de sélection de la ligne & écrire SYS:200

Condition SYS:201.00=0ON | Variable de déclenchement de la lecture : SYS:201.00 si
égal a vrai.

Complete Flag SYS:201.01 Variable validation qui indique la ligne a été lue SYS:201.1
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6.2.2 Interface graphique

Faram 1 (5] @
Param 2 (5] @
Faram 3 (5] @
Faram 4 (5] @
Faram 5 (5] @

dy Qe
Figure 4
Repére | Description Accés
1 Valeur courante de la colonne 1 Lecture / Ecriture
2 Valeur courante de la colonne 2 Lecture / Ecriture
3 Valeur courante de la colonne 3 Lecture / Ecriture
4 Valeur courante de la colonne 4 Lecture / Ecriture
5 Valeur courante de la colonne 5 Lecture / Ecriture
6 Bouton de navigation vers la ligne précédente
7 Numéro de la ligne courante Lecture / Ecriture
8 Bouton de navigation vers la ligne suivante
9 Bouton d’écriture des valeurs courante de Param
1 a Param 5 dans la table

6.2.3 Calculs

() () @) ®)
) —d ) =4 p 4 N
- H e - -
28: 29: 30 3L
Figure 5
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Repéere | Description

10 Calcul pour boucler la navigation et mettre le numéro de ligne a 1 lorsque
celui-ci est supérieur a 10.

11 Calcul pour boucler la navigation et mettre le numéro de ligne a 10 lorsque
celui-ci est inférieur a 1.

12 Calcul pour remettre a zéro la demande de lecture lorsque celle-ci est
terminée.

13 Calcul pour remettre a zéro la demande d'écriture lorsque celle-ci est terminée.

6.2.4 Conditions et actions

Repeére 6 : Bouton de navigation vers la ligne précédente

N° | Condition Action Description

1 | Touch Down | SYS:100 = SYS:100 -1 | Sur I'appui du bouton on décrémente le numéro
de ligne pour passer a la ligne précédente.

2 | Touch Up SYS:101.00 = ON Sur le relachement du bouton, on met a vrai le
bit de lecture.

Repeére 7 : Numéro de la ligne courante

NO

Condition

Action

Description

1

Word Change

SYS:101.00 = ON

Sur changement de valeur, on met a vrai le bit
de lecture.

Repére 8 : Bouton de navigation vers la ligne suivante

N° | Condition Action Description

1 | Touch Down SYS:100 = SYS:100 + 1 | Sur I'appui du bouton on incrémente le numéro
de ligne pour passer a la ligne suivante.

2 | Touch Up SYS:101.00 = ON Sur le relachement du bouton, on met a vrai le
bit de lecture.

Repére 9 : Bouton d’écriture des valeurs

N° | Condition Action Description

1 | Touch Down SYS:200 = SYS:100 Sur I'appui du bouton on recopie le huméro de
ligne courante dans la variable de la ligne a
écrire.

2 | Touch Up SYS:201.00 = ON Sur le relachement du bouton, on met a vrai le
bit d’écriture.

Repeére 10 : Calculs

N° | Condition Action Description
1 | SYS:100> 10 SYS:100=1 Pour boucler, si le numéro de ligne est supérieur a 10
on le remet a 1.
TOP Design Studio Page 10
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Repeére 11 : Calculs
N° | Condition Action Description
1 | SYS:100<1 SYS:100 =10 Pour boucler, si le numéro de ligne est inférieur a 1 on
le remet a 10.
Repeére 12 : Calculs
N° | Condition Action Description
1 | SYS:101.01=ON | SYS:101.00 = OFF Lorsque la ligne est lue, on remet a zéro le bit
de demande de lecture.
2 | SYS:101.01=ON | SYS:101.01 = OFF Lorsque la ligne est lue, on remet a zéro le bit
de lecture terminée.

Repeére 13 : Calculs

N° | Condition Action Description

1 | SYS:201.01=ON | SYS:201.00 = OFF Lorsque la ligne est écrite, on remet a zéro le bit
de demande d’écriture.

2 | SYS:201.01=ON | SYS:201.01 = OFF Lorsque la ligne est écrite, on remet & zéro le bit
d’écriture terminée.
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7 Communication

7.1 Communication IMDL
- Ajouter un périphérique sur le port COM2, (clic droit sur I'icdne COM2, puis clic
gauche sur « Add PLC).

- Double cliquer sur 'icbne du périphérique nouvellement ajouté

Project Manager Window 2 x

Project
{3 TOPRWO700W
¥ Project Property
4 -\, Device
2% COM1 (0)
4759 COM2 (1)
4 IMDL : MODBUS Master Series [1]
W8 Ethernet (0)
W% USBDevice (0)

Figure 6

- Utiliser la configuration suivante pour communiquer avec un IMDL en RS232.
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i Communication Option Setting

PLC Driver Setup

Alias Name :

MDL

Interface : lSeriaI

Protocol : |MODBUS RTU

String Save Mode :  First LHHL Change
[T use Replication
: |anp -
P -
" TimeCut =]
Primary Opton
| TimeOut (ms) 1000 =
SendWait (ms) o =
Retry 5 %
Slave ID 1 =
Address Mode 1-Baze -
[0 Device Option]
Max Read Count 120 =
Write Function Function 0x0F
2 =
Max Write Count 120 =5
ReadBitnit 16 -
[1 Device Optian]
Max Read Count 170 =
ReadBitUnit 16 -
[3 Device Option]
Max Read Count 120 =
[4 Device Option]
=
Max Fead Count 120 )
Write Function Function 0x10
Maix Wirite Count 100 =

Comm Manual

Cancel

7.2 Configuration du port COM
La configuration des parametres du port COM peut étre réalisé directement depuis I'écran,
ou bien étre préconfiguré dans le projet et chargée en méme temps que celui-ci.

- Ouuvrir la fenétre de propriété du projet

TOP Design Studio

Page 13




SERAD TOP Design Studio

" ;

i N "?

Motion Control e
271, Route des Crétes

44440 TEILLE R1827

r Al
Project Opticn lﬁj
- Crange HVIH] | |l Add PLC (4] T Change PO | [] Delete PLCID]

4 [} TOP Setti
= Ay bﬂate { Time Sync. | Screen Option

w1 5Y5 : TOPRWOTOOW
- PLC Setting
i-rg¥ COM1 (0)
a% COM2 (1) Address Registration Charaterset
@ IMDL : MODBUS Master St

W Ethernet (0) Address Input Style [T :  |Direct Input - Type: |EUCHR VI

.. USEDevice (0)

Project Option = Screen Change  Global Lock & Touch | Project Style | Splash | PLC Buffer Sync.

Partition Setting
Leg: 192 = (KByte) Remaining Capacity : 0 {KByte)
Alarm: 192 = (KByte)
Recipe : 51 = (KByte)

Text & Font Setting [7] use Project Password
[V]Use System Font Antisliasing [A]

ave the font used in project[S]

se Automatic Text Wrapping {Lamp, Message Object)

[¥]use Mo Clipping Text Area

I [| use M:1 Touch Lock Control

MOL | spp001

[7] Use HMI Setup

Hmi Setup Option @ Edit

Project Setting -
HMIDisable =0 T
Project Name=3MECAPRO17201 1751 SIFRAIS V2.0
Start Mode =Run
}
Fl i 3
Apply Close
A a
Figure 7

- Sélectionner I'onglet « Project Option », repere 1 de la figure 7.
- Activer I'option « Use HMI Setup », repére 2 de la figure 7.
- Appuyer sur le bouton « Edit », repére 3 de la figure 7.
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Control Panel

e d——
Project

Ethernet

File Manager

Communication Devices

Printer

Optional Devices

=
1
eruEnable | [GethMisetup| [ ok | [ concel |

Figure 8
- Appuyer sur le bouton « Menu Enable », repére 1 de la figure 8, pour activer le menu
de configuration du port série.

-

ControlPane! Enable Option

4 Project

|| Project Settings

|| Advance Setting

[V} System

mimi on Device:
PLC Iy}
Optional Devices
Front USB 5B manag
|| Service
" | FTP Server || WNC Server Fi

Figure 9

Cocher I'option « Serial », repere 1 de la figure 9.

TOP Design Studio
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Control Panel

Project

Serial

IBnager

|._I 11

Ethernet

Communication Devices

|
pLE Printer

Optional Devices

&l

[ Menu Enable | [GetHmMIsetup| [ oK

| | Cancel

d

Figure 10

- Cliquer sur 'icéne du port série, repere 1 de la figure 10.

i e Serial Lihr
Serial Port [COM2 - @

Signal Level
@ RS-232C () RS-422(4) () RS-485(2)

Baud Rate: |m
Data Bit: ‘C|
Stop Bit: ‘:|

Parity Bit: |None -

Flow: Off
Loopback Test| | Cancel | Apply
Figure 11

- Sélectionner le port COM 2, repére 1 de la figure 11.

Appliquer les paramétres du port a I'identique de ceux défini dans 'IMDL.
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